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Abstract of DE3238378 
The textile sheet material with edge zones (3) 



which have been stiffened against curling is to 
remain essentially unaltered in elasticity 
parallel to the edges (2), despite the stiffening 
in the longitudinal direction (1). According to 
the invention, line elements (4) of the stiffening 
substance which are narrow compared with 
their length are applied to the edge zone (3) in 
a direction essentially perpendicular to the curl 
axis (6) (Fig. 1). 
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© Textiles Flachengebilde mit versteiften Kantenzonen und Verf ahren zum Herstellen des Flachengebildes 



Das textile Flachengebilde mit gegen EInroIlen versteiften 
Kantenzonen (3) soil trotz der Versteifung in der Langsrtch- 
tung (1) parallel zu den Kanten (2) im wesentlichen unveran- 
dert elastisch bleiben. ErfindungsgemaB werden im wesent- 
lichen senkrechtzur Einrollachse (6) verlaufende, gegenuber 
ihrer Lange schmale Unienelemente (4) aus der versteifen- 
den Substanzauf den Kantenbereich (3) aufgebracht (Fig. 1). 
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lJ Textiles Plachengebilde, insbesondere aus Wirkware, mit 
;egen Einrollen versteiften Kantenzonen, gekennzeichnet durch 
eine Kantenversteifung aus LLnienelementen (4, 5, 10, 11), de« 
ren Ausdehnungskomponente senkrecht zur Kante (2, 7) gro8 ge- 
gen die Ausdehnungskomponente parallel zur Kante (2, 7) ist. 

2. Plachengebilde nach Anspruch 1 gekennzeichnet durch senk- 
recht zur Kante (2, 7) stehende Einzel streifen (4, 10) mit 
gegeniiber der Lange kleiner Breite. 

3. Plachengebilde nach Anspruch 1 Oder 2 f dadurch gekennzeic* 
net,.daB der Abstand der Einzelstreif en (4, 5, 10, 11) vonein- 
ander mindestens gleich der sireifenbreite ist. 

4. Plachengebilde nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bii 
3 gekennzeichnet durch paarweise im spitzen Winkel zueinander 
angeordnete Streifen (5, 12). 

5 # Plachengebilde nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, <W 
benachbarte Streifen (11) jeweils an dem spitzen Winkel iiber . 
eine Ecke bzw. iiber einen gegeniiber der Streifenlange kurzen 
Umkehrbogen (12) miteinander verbunden sind. 

6. Plachengebilde nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
5 gekennzeichnet durch geradlinie Einzelstreifen von 5 bis 
50 mm Lange und 0,5 bis 10 mm Breite • 

7 # Yerfahren zum Herstellen des Plachengebilde s nach einem * 
mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daS I* 
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wesentlichen senkrecht zur Einrollachse (6, 9) verlauf ende , 
gegenuber ihrer Lange schmale Linienelemente (4, 5, 10, 11) 
aus der versteifenden Substanz auf die Kantenzone (3 f 8) auf« 
gebracht werden. 

8. Yerfahren nack Anspruch. 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die versteifenden Linienelemente (11) auf die Zone (8) beider- 
seits der Trennlinie (7) von Schlauchware anf gebracht werden 
urid daB erst nach dem Versteifen getrennt wird. 




Patenlanmeldung D 6700 



'■ " * *: 'f 323&378 

* 

Henkelstrafle 67 * HENKEL KGaA 

Ddsseldorf, den 13.10.82 ZR-FE/Patente 

Bor/Pr 



Patentanm eldung 
D 6700 



"Textiles Flachengebilde mit versteiften Kantenzonen und 
Terfahren zum Herstellen des Flachengebilde s" 

Die Erfindung betrifft ein textiles Flachengebilde, insbesondt 
aus Wirkware, mit gegen Einrollen versteiften Kantenzonen. Sie 
5 betrifft ferner ein Verfahren zum Herstellen des Flachenge- . 
bildes. 

Textilien, insbesondere gewirkte Flachengebilde f neigen haufig 
an den Kanten zum Einrollen, Die Rollachse liegt bei gewebten 
und gewirkten Textilien in der Kegel parallel zur Kette bzw. 

10 zur Stoffbahnkante und bei Schlauchware parallel zur Langs- 4 
achse des Stoffs. Das Kanteneinrollen stort bei maschinellen ' . 
Yerarbeitungsstufen, bei denen eine Planlage auch der Kante j 
erforderlich ist. Entsprechende Maschinen werden daher mit me- 
chanischen Hilf smitteln zum Kantenausrollen und Breithalten de 

15 behandelten Bahn ausgestattet. 

Das Kanteneinrollen kann auch durch Aufbringen versteif ender 
Substanzen auf eine relativ schmale Zone langs der Stoffbahn- 
kante verhindert werden. Bei dieser sogenannten "Kantenverlei-; 
rnung 11 wird in Langsrichtung der Bahn auf einem Kantenbereich 

20 bestimmter Breite eine Versteif ungssubstanz appliziert. Ein : 
Nachteil der Flachenfixierung besteht darin, daS die betroffes 
Randzonen auch in der Stoffbahnlangsrichtung verfestigt werden 
Die Versteifung und der damit verbundene Elastizitatsverlust 
der Kantenzone stbrt aber beispielsweise am Einlauf eines Spa2 

25 rahmens, wenn eine Voreilung eingestellt werden soli. Die iibl- 
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flachige Zantenverleimung kann daher nicht in alien Fallen , 
angewendet werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Zonen langs der 
Stoffbahnkanten so durch Aufbringen einer Versteifungssubstanz 
gegen Einrollen zu verfestigen, daB die Versteifungszone zwar- 
gegeniiber dem Einrollmoment des Zantenbereichs wirksam wird, 
sich aber nicht storend in Bezug auf die Elastizitat in der 
Zantenlangsrichtung auswirkt. Die erfindungsgemaSe ISsung ist 
fur das textile El&cnengebilde eingangs genannter Art gekenn- 
zeichnet durch eine Zantenversteifung aus Linienelementen, de- 
ren Ausdehnungskomponente senkrecht zur Zante grofi gegen die 
Ausdehnungskomponente parallel zur Zante ist. 

Zum Yerhindern des Zantenrollens bei einem textilen, insbe- 
sondere aus Wirkware bestehenden, Placbengebilde , kbnnen erfin- 
dungsgemafi quer zur Stoffbahnkante bzw. quer zu der Schneide- 
linie eines noch ungetrennten Schlauchs Yersteifungssubstanzen 
streifenformig aufgebracht werden, wobei wiederum Breite und 
Lange der Streif en und deren gegenseitiger Abstand in Abhangig- 
keit von der Starke der Rolltendenz des zu versteifenden Mate- 
rials einerseits und von der Versteifungswirkung des Yerfesti- 
gungsmittels andererseits ausgewahlt werden. Die langsachse 
der Verfestigungs streif en soli mbglicbst rechtwinklig zur Roll- 
achse, d.h. in der Regel zur Zante des zu versteifenden Rand- 
bereichs, stehen. Applikationstechnisch notwendige Abweichungen 
von dieser rechtwinkligen Stellung des einzelnen Yersteifungs- 
streifens gegeniiber der Rollachse sind im Rahmen der Erfindung 
ebenfalls zulassig und wirksam, insbesondere wenn die Streifen 
paarweise in einem gleichmaBig wiederkehrenden spitzen Winkel 
zueinander stehen. Das gilt vor allem dann, wenn die offene 
Seite des Winkels zur Gewebekante zeigt. Die benachbarten 
Streifen kbnnen an dem spitzen Winkel iiber eine Ecke oder tiber 
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einen im Verhaltnis zur StreifenlSnge kurzen Umkehrbogen mit- 
einander verbunden sein. 

In der Kegel soil der Abstand der Einzelstreif en zueinander 
mindestens gleich der Streifenbreite gewahlt werden. Nur unter 
5 dieser Bedingung wird nonnalerweise die gleichzeitige Porderunj 
nach einem Einrollschutz in Querrichtung und Erhalt der Ela- 
stizitat in Langsrichtung der St off balm zu erfiillen seiru Die ^ 
geradlinien Einzelstreif en kbnnen in ihrem senkrecht zur Kante 
verlauf enden Bereich groBenordnungsmaBig in einem langenbereicl 
10 von 5 bis 50 mm messen und dabei 0 t 5 bis 10 mm breit sein. Je 
nach Starke der Einrolltendenz und QualitSt des Versteifungs- 
mittels kommen aber auch groBere bder kleinere langen bzw. Brel? 
ten in Prage. 

Der geringe Bedeckungsgrad der erfindungsgemSB stabilisierten 

15 Kantenzone sowie die in Langsrichtung unterbrochene FlSchen- 
struktur des applizierten Verf estigungsmittels gew&hrleisten 
die fiir eine maschinelle Yerarbeitung erf orderliche langsela- 
stizitat der gegen Einrollen geschiitzten Kante. Die VersteifuBiJ^ 
substanzen konnen nach verschiedensten, iiblichen Verfahren, z.: 

20 durch Aufdrucken atis Roll- oder Flachschablonen, durch Aufdiise: 
Oder Aufspritzen, aufgebracht werden. Vor allem eine langs der r 
Kante abgerollte Rundschablone ermoglicht die vielfSltigsten 
Bedeckungsgrade und Formen. Zum Applizieren von Thermoplasten 
und Reaktionsgemischen sind auch changierende Diisen ausgezeich* 

25 aet geeignet, ErfindungsgemaB lassen sich sowohl bereits vorha* 
dene Kanten f insbesondere von Geweben und Flachgewirkebahnen, 1 
als auch vorgesehene Kantenbereiche von Schlauchware bereits v° 
dem Schneiden stabilisieren. Im letzteren Palle werden die vers 
fenden Linienelemente vorzugsweise auf den Bereich beiderseits 

30 der Schnittlinie noch zu trennender Schlauchware aufgebracht. 
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Anhand der schematischen Darstellung von Ausfuhrungsbeispielen 
werden Einzelheiten der Erfindung erlautert. Es zeigen: 

Pig. 1 und 2 " die Brauf sicht auf zwei erfindungsgemaB ver- 
steifte Stoffbahnkantenzonen; und 
5 Pig. 3 und 4 die Braufsicht auf zwei versteifte, beiderseits 



In den Fig. 1 und 2 werden in Langsrichtung 1 parallel zur 
Stoffbahnkante 2 verlaufende Versteifungszonen 3 mit senkrecht 

10 zur Stoffbahnkante 2 verlaufenden Yersteifungslinien 4 bzw. 
zick-zackf ormig verlatifenden Versteifungslinien 5 im Prinzip 
dargestellt. Da die Ausdehnungskomponente der Versteifungs- 
linien 4 bzw. 5 senkrecht zur Kante 2 grofi gegen die Ausdeh- 
nungskomponente parallel zur Kante 2 bzw. zur langsrichtung 1 

15 ist, wird durch die Versteifungslinien bzw. Versteifungsrippen 
4, 5 zwar ein Einrollen urn die Rollachse 6 unterdriickt aber die 
Elastizitat in der Langsrichtung 1 praktisch nicht beeintrach- 
tigt. 

In den Pig. 3 und 4 wird der Pall des Versteifens eines die 
20 zum Trennen von Schlauchware vorgesehene Schnittlinie 7 ent- 
haltenden langsbereichs 8 mit den Rollachsen 9 im Prinzip dar- 
gestellt. Beim Trennen ISngs der Schnittlinie 7 ohne Aufbringen 
von streifenformigen Versteifungslinien 10 gemaB Fig. 3 oder 
zick-zackf ormigen Versteifungslinien 11 nach Fig. 4 wiirden 
25 die an die Schnittlinie 7 angrenzenden Langszonen des Verstei- 
fungsbereichs 8 in der angedeuteten Pfeilrichtung um die Roll- 
achsen 9, das sind auch hier Langsachsen der Einroll- bzw. Ver- 
steifungszonen, einrollen. 



der vorgesehenen Schnittlinie liegende Langs- 
zonen in Schlauchware. 
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Die Versteifnngslinien konnen im Bereich der Schnittlinie 7 
unterbrochen sein, so dafl sie die Schnittlinie selbst nicht 
beriihren bzw. kreuzen, beispielsweise tun das Schneiden nicht 
zu erschweren. Sie konnen aber auch durchgehend aufgetragen 
werden*,Ein Beispiel einer xmunterbrochenen an den Zick-Zack- 
Eanten 12 abgerundeten Polge von Versteifungslinien 11, die 
die vorgesehene Schnittlinie 7 schneiden, wird in Fig. 4 dar 
gestellt. 
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Bezugszeicnenliste 

1 a langsrich-txuxg 

2 = Stoffbahnkante 

3 = Yersteiftuigszone 



4 - 


gerade Versteifungslinie (Pig. 1) 


5 = 


zick-zackfonnige Versteifungslinie (Fig. 2) 


6 = 


Einrollachse 


7 = 


Schnittlinie 


8 = 


Yers t eifmigsz one 


9 = 


Rollachse 


10 » 


gerade Versteiftuigslinie 


11 = 


zick-zackformige Versteifungslinie 


12 = 


Zick- Zack-Kant e 
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